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Das Pferd in der Geschichte der Sattlerei und

des Wagenbaues,
Von Th. Wolff{-Friedenau.

(Schlnss.)
(Giross  kann  freilich  die  Geschwindigkeit and  Leistungsfibigkeit
jeser Fahizenge Kaum gewesen sein, anch migen sie wohl meir

als kaiserliche Kuriosititen, denn als praktische Wagenfahrzeuge gedient
jaben. |mmerhin sind sie nicht nur als ein Beweis der bereits hachent-
wickelten Wagenbaukunst der Romer, sondern auch dafiir von Interesse,
1 welcher Weise schon damals der (Gedanke, den Wagen von dem Tier-
gespann zu befreien und .selbstiahrende™ Wagen zu konstruieren, zu ver-
virklichen versucht wurde.

‘Bei der ausgedehnten Verwendung von Reit- und Wagenpierden
tiusste sich auch die Sattlerei zu hoher Bliite entwickeln, und das um so
“‘mebir, als die reichen romischen Pferdebesitzer in allem, was mit Wagen
“und Pferd zusammenhing, den denkbar grossten Luxus triehen. Gold- und
silberbeschlagenes Pferdegeschirr, silberne Gebisse usw., waren hei den
reichen Verschwendern jener Zeit etwas Alltigliches. Der Kaiser Caligula
‘liess sein Leibpferd Inzitatus aus einer aus Gold und Elfenbein hergestell-
en Krippe fressen und es mit Purpurdecken und Edelsteinschmuck he-
hangen, ja, er soll sogar die Absicht yehabt haben, das Pferd zum rimi-
chen Konsul zu ermennen. Beriihmten Rennpferden wurden sogar Denk-
miler gesetzt.

" Bei den Rbmern gelangte die Sattlerkunst endlich auch zur Erzeugung
ihres typischen Arbeitsstiickes, des Sattels. Aus dem Reitfell oder der
Rickendecke, wie es frither diblich gewesen war. entwickelte sich bei den
Romern zu 18t eine Art gepolsterten Fellkissens, Ephippium  genannt,
das den Rilcken des Pferdes mnehr schonte und auch dem Reiter selbst
aine bequemere und weichere Sitzunterlage bot als jene friiheren Aushilfs-

Abblldung 8. Romischer Post- und Reisewagen beim Pierdewechsel
{etwa 200 n. Chr.).

. Aus diesem Fellkissen ging dann bald der wirkliche Sattel hervor,
.pach einer Beschreibung des heiligen Hieronymus aus dem Jahre 34
& Form eines kleinen Sessels ohne Lehne, der auf eine Decke oder ein
|- gesetzt und vermitiels sich um den Bauch des Pferdes herum-
lingender breiter Gurte an diesem befestigt wurde, gehabt haben
te. Unter dem Kaiser Theodosius I, (378395 n. Chr.) finden wir
Verordnung, durch welche das:Hochstgewicht der Reitsiittel fur die
tlichen Postpferde vorgeschrieben wird, was darauf schiiessen ldsst,
, die Saltler jener Zeit vielfach zu schwerg Sittel bauten, unter denen
Pferde zu ie;den hatten. Aber auch die Huibekleidung erlebte unter
Romern ihre weitere technische Enfwickelu In den ersten -Jahr-
derten ihres Zeitalters wandten zwar auch sie, gleich allen anderen
kern, noch Bast- oder Lederschube fiir ‘die Hutbekleidung fhirer -Plerde
spiiterhin gingen sie jedoch dazi liber, diesen Schithen,. die_dem Huf
oh- wie vor vermitlels Riemen. umgeschnalll wurdes e Sohle aus

‘Metall, Eisen, su geben, die sich als bedewtend widerstandstibiger und

dauerhafter als die alten Hufschuhe erwies. Damil war ecine vollstdndig
newe Hufbekleidung gefunden, die sich wegen ihrer erheblichen Vorziige
bald allgemein und auch bei den anderen Volkern jener Zeit einbiirgerte.
Diese- Eisensandale wurde zundchst ebenfalls noch in der alten Weise
vermittels Riemen an den Huf geschnalit, spiterhin erfand man jedoch cine
volikonnmenere Art der Befestigung, die darin bestand, dass die Eisen-
sohle vermiltels eines umgelegten Randes an den Huf angenietet wurde.
wodureh das Fisen bedeulend fester sass.  In der lelzten Zeit des Romer-
rpiches erfand man dann auch die Kunst, die Sohleneisen vermittels
Nageln untrennbar und fest mit dem Hufe 2u verbinden. Doch fand diese
Ari der Hufhekleidung, die wir also als die erste Art des wirklichen Huf-
beschlages bezeichuen kOmmen. nur fiir Zirkuspferde oder die Luxustiere
der Reichsten und Vornehmsten Verw Penn noch war diese Art
der Hufbekleidung fiir die damalige Zeit eine ebenso schwierige wie lang-
wierige und kostspielige Kunst, die es ganz unmbglich machie, die Pferde
aflgemein, besonders auch alle Kriegspferde, durchweg mit Eisen he-
schlagen zu lassen, diese wurden daher bis ans Ende des Romerreiches
mit umgeschnaliten Eisensohlen verschen, die aus der Werkstitte des
Sattlers hervorgingen. Die verschwenderischen romischen Kaiser aus der
letzten Epoche des Reiches trieben auch in den Hufeisen ihrer Plerde
einen grossen Luxus. So liess der Kaiser Nero seine Pferde und Maul-
tiere mit silbernen Sohlen versehen, die seiner Galtin sogar mit goldenen,
und 4hnlich trieben es auch die anderen grossen Verschwender jener Zeit,
Spiterhin, als die Hufbekleidung daun allgemein in die Form des aufge-
schlagenen Hufeisens iiberging, trennie sie sich von dem Sattlergewerbe,
das jahrhunderte-, jo jahrtausendelang auch die Hufbekleidung des
Pferdes versehen hatte, und wurde ein besonderes Arbeitsgebict. Jeden-
falls aber gilt es festzuhalten, dass der Hufbeschiag aus der Sattlerel
hervorgegangen ist,
Das Rbmeérreich gin
zucht des klassischen

unter und mit ihm verschwand auch die Plerde-

ltertums und die sich an dlese kniipfenden Ge-
werbe der Sattlerei und des Wagenbaues nahezu volistindig vom Erd-
hoden. An die Stelle des Romerreiches traten die an der Volkerwande-
rung teilnehmenden indo-germanischen Vilkerschaften, die vorzugsweise
nach dem Herzen Europas geflihrt worden waren, hier ansssig wurden
und uach der Niederwerfung des Romerreiches nunmehr die Ziigel der
Wellpeschichte in die Hand nahmen. Plerdeznchl, Sattlerei und Wagen-
bau stand bei diesen VoOlkern bei weitem nichi aut so hoher Stufe wie
bei den Romern. An Stelle des edlen orientalischen Pferdes, das wir bei
nahezu allen Vblkern des Altertums kennen gelernt haben, tritl jetzt das
norménnische oder nordische Pferd auf den Plan der Weligeschichie, ein
Tier von viel weniger edlem Blute wie jenes, aber derb und kriftig, wie
es der Wesensart der neuen Vblker entsprach. Auch die bereits zu so
hoher Stufe der technischen Entwickelung gediehenen Wagenfahrzeuge der
Romer verschwanden, der Wagenbau begann bei den wmitteteuropltischen
Volkern gleichsam nochmals von veuem und ebenso auch die Sattlerkunst.
Filr Pferdezucht, Wagenbau und Sattlerei beginnt jetzt die neue Epoche des
Mittelalters. die aus einfachsten und unscheinbarsten Anfiingen zu jener
glanzvollen Entwickelung fiihrte, die das Mitielalter fiir die genannfen
(ewerbe kennzeichnet.

So sehen wir in der Geschichte des Pferdes im Altertum zugleich auch
die Geschichte, Entwickelung und Technik der Sattler- und ebenso auch
der Wagenbaukunst des Altertums, und damit cines der fesseindsten, reiz-
vollsten und Interessantesten Kapitel aus der Geschichte dieser Gewerbe
Bberhaupt. Einer spileren Abhandiung darf es vielleicht vorbehalten
bleiben, das Pferd in seiner Bedeutung wnd seinem Finfluss auf die Ent-
wickelung der Sattlerel und des Wagenbaunes auch der spiteren geschicht-
Hichen Epoches zu schildern.

Vom Néhen.

Unter allen Arbeiten, welche im Sattlerberuf auszufiihren sind, ist das
Nihen die populdrste und bekannteste. Kaum hat der neue Kunstjlinger
die Werkstatt von inven kesnen gelernt, so wird er mit dieser Arbeit ver-
traut gemacht. Als Vorboten dienen Spitzendrehen uud Nadeln einfideln,
beides woht untergeordnete Arbeiten, die aber die Vorbedingung fiir das
Nihen sind und gelernt sein milssen.  Alsdann folgen zunidchsf ein paar
krumme und bucklige Stiche mit einer Nadel auf einem Stilck Abfallleder.
Zur Hilfeleistung werden ein paar Striche vorgezogen, auf denen der junge
Berufsschiitze, mit der Ahle bewaffnet, die ersten Betrachtungen Ober
gerade and krumme Nihte, liber kurze und lange Stiche anstellen kann.
Sobald die Uebung Erfolg zeiliﬁi, kommit die zweite Nadel dazu, Wiederum
ght es zunichst Probeniihte. Doch die Sache wird ernster! Bald ist er in
der Lage einen alten Ziigel oder etwas Derartiges, was zu gebrauchen ist,
zusammenzunihen. Dami! hat er das erste Stadium seinier Kunst linter
sich. Bleibi er nun seinem Berufe ireu, so wird er diese Arbeit sein
Lebenlang nicht mehr los. Nahen, immer wieder nahen ! leden Tag nihen!
Das ist dann die Losung der meisten Berufsangehdirigen. Man wechselt
die Branche. Geht vom Geschirrsattler zum Koffermacher iiber, oder yom
Autobay zum Militdrsatiler, ganz gleich, es heisst nihen! Oenibt wird
fiberall. Man wird Alter dabei. Die Finger werden steif und krumm. Qe-

_ndht wird immer noch, Nadeln und Ahle sind die ersten Werkzeuge, mit

denen der Sattier.zu hantieren beginnt. Sie begleiten ihn sorgsam -auf .
seinemt beruflichen Werdegang. Bis zum Schiusse braucht der Sattler
Nadeln und Ahle! T
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bt neuerer Zelt hatJdicse im Sattlerhandwerk als Tradition zu rech-
nende Arbeit einen erheblichen Stoss erlitten. e Maschine, die revolutio-
nicrend anf allen Gebielen des gewerblichen Lebens eingreilt, hat auch
die Sattierer nicht verschont. Zundchst hiell es wohl schwer, der Maschine
in dieseit Beruf Eingang zu verschafion. Denn zon dee Zeil, in welcher die
Nitmaschine erstmals ertolgreich aulleat, wir die Sattlerei noch voll
stindig Privileg des Kleinhandwerks. Und das Misstraven. welches man
in diesen Kreisen allen technischen Newerungen entgegenbrachte, hatte
auch die Nihmaschive zu verspiiren, Das Misstraven tusste in der Haupt-
sache zundchst darauf, dass man die Haltbarkeit der Maschinennaht bei
weilem unterschiiizte. Ferner aber auch doranf, weil die Handnahl bei
exakter Ausfiirung als Ziernaht entschieden ansprechender ist. Beide
Griinde iaben im Laufe der Zeit von ihrem Wert verloren. Und zwar
hauptsachlich darvumr, weil die technische Vervollkemmunany der Maschine
i jeder Bezichung sich von Jahr 2o Jabr gesleigerl hat. Zwar hiirt man
hente noch zoweilen dic Aensserung, dass dic Maschineanaht auch nicht
Cden geringsten Anforderungen in bezuyg aul Haltbarkeit emispreche. lu-
Jessen sind dies Anschanungen von Leuten, denen jede praktische Er-
tahirung aul diesem Gebiete mangelt. Tatsache ist wohl. dass die Halt-
barkeit der Handnaht von der Maschinennahit nicht erreicht wird., Und das
ol seinen Grund in dem konstruktiven Unferschied dieser beiden Na?ll—
arten. Jedoch gibt es eine ganze Menge Nihte, hei welchen die Maschine
vullkomien genitgh. Und cs wiire hidckst vertenll, wollte man aus Vorurteil
sich diese modernen Errungenschaften nicht zunutze machen. Mit der
stindigen Verbesserung, welche die Nitunaschine durchmachte, hat sie
auch eine Pasition nach der anderen errungen. So lassen sich heate Ar-
beiten mit der Maschine nihen. die ihr irliher nicht zupciraut werden
konnten; z. B. Finfassen, Einkodern. bombierte Riemen usw. Von Be-
dentung 1iir dic Verbreifung der Maschinennaht ist anch die kapitatistische
Cutwickelung, welche in den lederverarbeitenden Berufen eine Branche
uach der anderen erfasst und aufsaugt. In denselben wird dic Anwendung
der Maschine his zum Hussersten getrieben. Aber auch die handwerks-
missigen Betiiebe, welche in unserem Beruf immer noch verhiltnismassig
zahireich sind, miissen nolgedrungen sich diese technische Hilfskraft zu-
nntze machen. jede Werkstatt, die nur einigermassen aul der Hohe der
Zeit stehen und im Konkurrenzkampl nicht unter die Rider geraten will,
wuss cinen oder auch mehrere solcher eisernen Gesellen zur Verfilgung
haben. So ist die Verbreitung und Verwendung der Maschine in der
Saitterei hewte aligemein, und der grivsste Teil der Niharbeit wird damit
von derselben {ibernommen.

it soll aber nicht gesagt sein, dass die Handnahl nun ihren Wert
verforen hdfe. Dic Stabilitdl derselben t411t gegenitber der Maschinennaht
su stark ins Gewichi, als dass man sie ginzlich vermissen konute. Auch
finden wir eine Menge Arbeiten, an denen die Maschine frotz ihrer techni-
schien Vervollkommuung nicht jmstande isf, die Naht 20 machen, Des-
gleichen wird bLei Zierndhten in vieten Fdllen die Handarbeit noch voi-
sugiehen sein. Ein geschickter und ausdavernder Miber wird darum auch
heute noch gesucht und geschiitzt sein. Die Handnaht selbst unterlicgt nun
keiner einheitlichen Schablone. Je nach ihrer Zweckmissigkeit und ihrem
Bedarf wird mag mit ein onder zwei Nadein, mit Vorder- oder mit Hinter-
stichen ndhen. In seltencren Fillen wird Schwert- oder Ketfelnaht an-
vewendet, Aber jede derselben hat ihren besonderen Zweck, und die
Austithrungen weichen erhieblich voneinander ab. - Am bekauntesten und
am meisten angewendet ist die mit zwei Nodeln, Ihrer Eigenschaft zufolge
cignet sie sich fitr alle Arbeiten; auch flir jeme, wo Oblicherweise eine
andere Arl angebracht erscheint. Die Technik der Naht mit rwei Nuadeln
besteht darin, dass bei jedem Stich die eine Nadel von oben nach unten,
die andere von unten nach oben gehl. Es reiht sich somit auf beiden
Seiten ein Stich an den anderen. Diese Naht ist auch als die halibarste
zu betrachien, da jeder der beiden Fiaden zor Hilfte anf jeder Seite des
wowdhten Stiickes liegt. Fs kann mal ein Stich heschiddigt oder durch-
stossen sein, <o wind der andere fiir sein Teil die Lederlagen immer noch
rusammenhallen. Aus dieser Tatsache resultierl auch zum Teil die Ueber-
legenheit der Handnaht gegeniiber der Maschinennaht in bhezug auf Halt-
harkeit.

Nun bandelt es sich bei jedweder Naht aber uichl allein darum, durch
das Zusammenhalién der Lederlagen die Haltbarkeit des betreffenden
Stiickes zu erhéhen, sondern die Naht soll auch gleichzeilig zur Verschéne-
rumg des Arbeitssiiickes beilragen. Zweifellos ist dies auch durch eine
tadellos saubere Naht zu erreichen. Das sind die beiden Faktoren, welche
beim Nihen vor allem in Betracht kommen. Eine unsaubere Naht wird
stets den Wert einer Ware herabmindern. Und einem unsauberen Miher
wird man auch nur ungern ein gutes Stick Arbeit in die Hand geben.
Niemals soll eine Naht das Aussehen einer Arbeit verschiechtern. Im
Ciegenieil: mit jeder Naht soll gleichreitip das gute Ausschen einer Arbeit
verbesserl vud gehoben werden. Dazu ist es notwendig, dass man zu
jeder Arbeit auch den dazu passenden Faden verwendei, sei dies nach
Farbe. nach Stirke oder nach Qualitdt. In jedem Fale muss der Faden
den Eigenschahen und dem Zweck der ganzen Arbeit angepasst sein, Die
Haupteigenschaften aber. welche ats Vorbedingung einer guten Nah{ er-
forderlich sind, muss der Niher selbst aufzuweisen haben. Es lisst sich
schwerlich hierliber eine genauere Beschreibung geben. Zwar kann man
daraul hinweisen. dass die Ahle stets gerade und ohne Bohren durchs
Leder geflihirt werden muss, dass ferner die Nadeln nichi stirker sein
diirfen, als dass sie bequem durch das von der Ahle vorgestossene Loch
gefithrt werden kdnnen. und dergleichen untergeordnete Sachen mehr,
Die bhesten Resunltate aber werden abhdngen von fleissiger Uebung, Ver-
meldung  aller gemachien Fehler und von der Durchfiinrung des Vor-
satzes, dass jede Nahi, welche man auszufilhren hat, besser werden mdss
als die vorhergehende. Aus diesen Eigenschaften wird sich regelrecht ein
guler Niher entwicketn. Zwar hat man auch die Tatsache zu verzeichnen,
dass mancher Berufsangehtirige alt wird, ohne jemals eine saubere Naht
geliefert zu haben. Und man kann deshalb hinzufiigen: ..Mancher lernts
langsam, mancher lernts nie! Im allgemeinen wird man aber an diesen
Kollegen auch gleichzeitig beabachten, dass sie auch zu keiner anderen
Arbeit ein richtiges Interesse und Verantaguung zeigen.

Auch alie @ibrigen Nalarten, welche bereits oben genannt wurdesn,
fallen unier diese Anschauungen. Die Anwendung dersetben hingt eben
von der Zweckmissigkeit der Naht ab. Bei Nahten, an deren Haitbarkeil
weniger Anforderungen gestelll werden, wird man mit Vorderstich aus-
kominen. Sie wirken bei guter Ausfithrung auch vorteilhaft, und man
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spart damit Zeil und Faden. Hinterstigh wird gleichialfs. it einer Nadel
gen#hl, indessen derartig, dass nach jedem Stich in das vorletzte Loch
zuriickgestochen wird. Dadurch schliesst sich oben ein Stich an den
enderen, wiahrend auf der Unlerseite die Siiche doppelt nebeneinander zu
liegen kommen. An Geschirren und dergleichen, iiberbaupt an Sachen,
welche auf der Unterseite abgescheuert werden kOnnen, ist diese Nabt
nicht verwendbar. Die Stiche lassen sich infolge ihrer Liinge nichi ge-
nitgend einzietien. Man liefe damit QGefahr, dass einmal die Naht leicht
durchgesclicuer! wirde, ein andermal aber anch, dass die Naht selbst
reiben und beschidigen ktnnte. Die Schwertnabt, welche auch mit einer
Nadel ausgefithrt werden muss, ist dann anzuwenden, wenn zwei Leder-
lagen flach ancinander pestossen werden sollen, Soll diese Naht ihren
Zweek vollkommen erfiilien, so miissen heide Lederlagen zumlichst gleich
stark sein oder gemacht werden. Man muss ferner bei dem Durchstechen
hemiiht sein, alle Stiche in gleicher Hohe durchs Leder zu fithren, Weiter-
nin darf der Faden nicht mebr als missig angezogen werden, weil sich
sonst das Leder unter dewm Stich leicht zu einer Wulst zusammenzieht und
diese sich dann auf der Oberseile unangenehm bemerkbar macht,

Ein besounderes Kapitel wiire zu schreiben diber die Riemennahl, bei
welcher zum Nihen slatt Faden Lederriemen verwendet werden. In der
Hauplsache kommt hierbei die Treibriemenarbeit in Beiracht. Dieselben
werden fast ansschliesslich mit Vorderstich geniihi. und nur an den Ueber-
gingen oder kurzen Verbindungen endigt dieselbe in ein paar Kettel-
stiche. Die Riemenuaht steitt in physischer Bezichung hohe Anforderungen,
wie dberhaupt die ganze Treibriemrenarbeit als eine der anstrengendsten
unseres Berufes anzusehen isl. Interessanler umd viclscitiger isi die
Riemennaht, welche teilwelse in der Anfertigung von Geschirren zur An-
wending kommi, Diese Spezies ist in jiingerer Zeit stark zuriickgegangen.
Nachdem im Zeitalter des Verkehrs und der Techuik die grossen Fracht-
wagen verschwunden sind, die ehedem die Landstrasse bevdlkerten, ist
der Saitlerei auch ein Acbeitsfeld verloren gegangen, auf dem friither
peradezu Kiinstlerisches geleistet wurde. Die Beschirrung an diesen Ge-
spannen war stels massig und lippig gehalten. Die Nitherei wurde fast
ausschliesslich mit Riemen ausgefithrt, Die zahireichen Behinge, Quasten,
Verhindungen, Kappen usw, waren mit Riemen. gestochen, deren Farbe
stets in einem gefitligen Kontrast zum Ganzen stand. Zwar finden wir in
einzelnen Gegenden, so in Bayern und teilweise auch in Schiesien, noch
gute Erinnerungen an jene Frachtfuhrgeschirre. hn allgemeinen aber wird
es wenig Sattler geben, die noch imstande wiren, alie die Flecht- und
Stecharbeiten auszufiihren.. die eimem derartigen Geschirr das Geprilge
geben, Die Neuzeit dringt. auch in der Herstellung der schweren Arbeits-
geschirre, bmner mehr aul Vercinfachung und Verbiltigung. .Uﬂd unter
diesem Sigmum kommen alte Sitten und Methoden immier mehr in Wegfail,
zumal wenn ohne diesetben die Brauchharkeit des Geschirrs nicht herab-
wemindert wird. Damit verschwinden aber langsam die alten Ueberliefe-
rungen und die Zewgen von der Zeil, in welcher Kunst und Handwerk
auf gleicher Stufe slanden und die Kunst im Handwerk sefhst die hischsten
Triwmphe feierte. Z.

Zuschneidebretter,

Als Zuschneidebretter werden bekaunilich die weichen Laubhilzer
Linde, Pappel, Weide, auch Weiss- und Rotbuche seit jeher mit Vorliebe
henutat, je Schirfe des Messers leidet auch auf dewm feinfaserigen
Material am wenigstefi, sobald sich aber mnach eimiger Benutzung dic
Schnittspuren verdichten, wird das Messer leichl abgelenkt und dinneres
bezw. feineres Malerial schneidel sich sehr unsicher und wird auch leichi
verschnitten. Werden nun, wie s bei einzelnen Arbeiten der Fall ist.
senkrechte und wagerechte Schnitte (Durchschneiden und Ausschirfen) zu
gleicher Zeit vorgenomimen, so brickeln forigeseizt kleine Holzteilchen
ab, die Fifche wird uneben und verhinder! sauberes und schnelles Arbeiten.
Selbst bei stetem Wechse! der Schnitistelle ist bald die ganze Fliche in
Anspruch genommen; das unvermeidliche Abhobeln ist immer mit Zeit-
und Materialverlust verbunden, und die Lebensdaver der ganzen Bohle ist
daher nur eing heschrinkie.

In cinigen grosseren Betrieben «ist man infolge dieser MNachteile seit
einiger Zelt dazn Gbergegangen, anders konstruierte Schneidebretter zu
benutzen, Da doch Lochkidizer und Sianzunterlagen stels auf der Hirn-
seite bertutzi werden, ohne die Stanz- oder Locheisen ungebilhelich zu be-
schiidizen, hat man diese Hirnselte auch als Schuittfliche zu benuizen
versuchl. Fs wurden zu dlesem Zwecke zwei Langholzplatten von Kiefern-
holz kreuzweis libereinandergeleimt, um hierdurch das Verziehen der Platte
zu verhindern.  Auf diese Unterlage wurden nun die quadratischen Hirn-
kidtzchen der weichen Laubhoizer derartig aufgestellt, dass sie von einem
metailenen Spannralimen umschlossen, leich ausgewechselt’ und 8
gewendet werden konnten. Durch diese rationelle Aunswechselung. .de
Hirnkloizchen war die Haltbarkeit der Schneideplatte ganz erheblich ver-
lingert, und schliesslich war die ganze oder tejtweise -Eenéuerung der
Kitzchen noch billiger als ein ganzes Schneidebrett.” @anz so angenchm
wie auf der Langplatte war das Schueciden allerdings nicht, auch stumpften
die Messer etwas eher ab, so dass eine weltere Verbesserung jederzeit
erwilnscht war.

Nach einer Mitleilung der , Werkmeisterzeitung™ soll sich eine geradezu
ideale Zuschneldeplatte aus Zelluloid herstelien lassen. Zur Anfertigung
einer solchen wird ein gleichmissig abgerichietes, wenn moglich ebenso
wie nben beschirieben, kreuzweise geleimtes Brett von zirka 4 Zentimeter
Stirke hergestelit. Um nun die Zelluloidplatte anf dieser Unterlage be-
festigen zu konnen, werden in das Holz eime grossere Anzahl runder
Locher bezw. Aussparungen gebohrt. Diese Bohrungen sollen aber nicht
durch das ganze Brett, sondern nur etwa bis zu zwei Drittel oder drei
Viertel in das Holz gehen. In diese runden, mitielst Zentrumsbohrers vor-
genommenen Aussparungen, sind streng hineinpassende ZeHuloidpiropfen
fest einzuselzen, welche mit dem Brett gleichindssig abgerichtet werden.
Hat man die Zelluloidplatte in der dem Bedarf und der Unferlage ent-
sprechenden QGrisse und zirka 3 bis 5 Millimeter Stirke beschafft, so be:
wetzt man die Zelluloidpiropfen mit etwa 6 bis 8 Tropfen Essigither, legt
die Zeluloidplatle darauf und presst beides fest und gleichmissig zu-
sammen. Die Zelluloidpfropten werden etwa in 2 Stunden mil der Zellu-
loidplatte fest verbumden sein, und damit ist das Zuschneidebreh fertig.
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Bei der Anfertigung solcher Zuschneideplatten fiir prosseren Redari
ist die Methode mit den Zelluloidpfropfen zweifellos dic einfachsle; wm
aber auch bei der Einzelherstellung jedes Misslingen auszuschliessen.
verfahrt man in folgender Weise; Zu der beschriebencn Holzunterlage
" beschaift mau sich zwei Zelluloidplatien, und zwar ein¢ von 2—3 und eine
vou 3—5 Millimeter. Die schwichere wird nun mittels Holeschrauben,
welche einzulassen bzw. 7y versenken sind. auf der hilzernen Unterlage
festgeschraubl. Die durch die Schrauben entstandenen Verlicfungen wer-

den mit Zelluloid, welches in Essipither geiost wird, ausgeglichen, Als-
" dann wird die awfgeschraubte Plalte gui mit FEssigither bestrichen, und
© die stirkere Platie. die gleichfalis auf der Riickseite mit Essigither an-
_ gefeuchtet wird, auf die erstere gelegt und mit Schraubzwingen oder gleich-
missiger Belastung einige Stunden liegen gelassen.

Zum Ausschirfen wird die Plane in einigen Portefenilleswerkstitien
schon seit einiger Zeif mit gutem Friolg beniitzf, 50 dass der Verwendung
einer solchen keinerlei Bedenken cnlgegenstehen. In der Sattlerwerkstalt,
wo lange Teile hiufig frei geschniften werden wissen, wind diese stets
gleichm#ssige Platte vorziigliche Dienste leisten. Die Schneidewerkzenge
werden nicht angegriffen. und das Verrutschen des Zuschnitts ist nicht zu
befiirchten, weil sich die Oberflache mif feinem Schmirgelleinen leicht auf-
rauhen ldsst. In dem elastischen Material schlessen sich die Messer-
schnitte von selbst wieder, und da keinerlei Malerialverlust eintritt, sind
auch Unebenheiten nicht m8glich. Bei siarker Benittzung wiirde es sich
wochentlich einmal notwendig machen, die Plattc abeads mit Schwefet-
sther zu bestreichen, um am anderen Morgen eine glatte Fliche vorzu-
finden. Schwefeldther ist verhdiltnismissig billig und in jeder Drogerie
zu haben. Da auch das Zelluloid nicht wngewdholich hoch im Preise steht
jnd die Konsiruktion der Platte so einfach ist, dass jeder Tischler mit
der Ausiiihrung befraut werden darf, kann die praktische Anwendung an-
gelegentlichst emplohlen werden, Micksch.
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Aus der Wagenbranche.

Kotfligel. [u Nr. 11 der ,Fachtechnischen Beilage befindel sich ein
. Artikel: Aus der Wagenbranche. Der Kotfliigel. Ich michte hierzn einiges
-hinzufiigen. Der belr. Verfasser schreibt: Auf das Leder lege die Kotfligel
und zeichne deren Formen ah. Ich glaube, dieses kann doch wohl micht
besonders gut gehen, denn wegen der Rundungen und Biegungen, die uun
- eginmal den Koiftiigeln anhalten, l4sst sich dieses wohl schlecht machen.
¥ PResser ist, man schneidet sich erst ein Papiermodell, und kann man danach
. das Leder besser und vorteilhaler herausschneiden. Daun will der Kollege
Oher- und Unterleder beides aus derselhen Haut herausschneiden, Weil
er das Leder erst nassmachen und aufspannen witl, so meinl der Kollege
wohl die lackierten Fleischseiten. Gewiss, wenn das Leder gut ist, kann
man es ja auch als Oberleder verarbeiten, zum Beispiel das sogenanule
englische Leder. Aber bei einem besseren Wagen verwendet man doch
als Oberlagen licher narbenlackierles Leder. 1ticses Leder ist ja etwas
héther im Preis, aber dafiir hal es auch mehrere Vorteile. Es hat erstens
einen besseren Glanz und brauveht auch nicht erst nassgemacht und aus-
gespannt zu werden, sondern es kann gleich so verarbeitet werden, auch
. kann man die Stiche fester anziehen und kdimnen dieselben nicht so leicht
" ersaufen. Und dann, was die Hauptsache ist, narbenlackiertes Leder
- platzt oder reisst nicht, denn geplatzte Kotfliigel verunzieren den ganzen
Wagen. Wir haben es schon gehabt, dass die Kundschaft auf Ahnahme
" eines neuen Mylords verzichtei hat, weil sich einige geplatzte Stellen ge-
" zeigt haben, und mussten Fliigel nnd Schirm wieder neu hezogen werden,
So etwas kommt bei narbenlackiertem Leder nicht vor. Bei den Flelsch-
‘geiten kann man aber fiic das Plaizen niemals garantieren, und wenn es
-auch die beste Ware ist. Beim Schirm will der Kollege erst die Biigel
und dann den Schirm beziehen und die Euden unter dem Leder ver-
schwinden lassen. Solange ich es bis jetzt kemne, wird es gerade um-
kehrt gemacht. Man bezieht erst den Schirm und daun die Bigel nnd
fessl die Enden snicht unter- sondern gegenstossen. Zu den Biigeln ver-
wendel man auch lieber etwas dickeres Leder. denn die sich bildenden
Falten lassen sich doch bei dickerem Leder besser auswalken, als bei
- diinnem Leder. Man mache erst etwas Kleister an der unteren Seite des
ders an. nihe damn erst ein Ende von 10 bis [2 Zentimeter rund und
schiehe, ehe der Kleister antrocknet, das gendhte Ende ither die Rupdune,
‘so dags das Ende am Schirm dicht anschliesst. Ich glaube, das macht
‘sich unbedingt besser, als wenn die Enden unier dem bhezogenen Schirm
.verschwinden, Ueber die Anfertigung der Kotfligel isi die erste Meihode,
die der Koliege erklirt hat, snbedingt die bessere, die zweite Methode
wird wohl ein praktischer Wagensattler nich! ehr machen. Sodann
‘s man beim Zurichien auch darauf achien, dass d;e_Lederlazea genan
.aufeinander zu liegen kommen. Wenn zum Beispiel die untere Lage in
der Linge etwas zu strammt gezogen ist, dass sich dabei ein Hohiraum
bildet. so wird auch das Oberleder, wens es vorher auch ganz giatl war,
spiter auf der Stelle, wo sich der Hohlraum befindet, beulig werden.
Kleine Beulen lassen sich leicht ausdiwpfen oder ausbitgeln. wie der
llege schon in seinem Artikel ausgefithrt hat. Bei prédsseren Beulen
1ift dieses Mittel aber auch nicht und ist der Kotfliigel eben verdorben,
Emil Sellmigkeit, Lemgo.

Erwiderung zu dem Eingesandt in Nr. 1L » \

Hatte ich es mir angelegen sein lassen, vorwiegend die neunesten
haffensprodukte im Sattierberufe, wie Auto und Luftschiff, gingehend
g behandeln, so stand mir woh! auch das Recht zu, einmal i!her“efwas
schreiben, was nicht sireng -unter den Begriff ,Modernismus _,wg.
kopnte dies um so eher tun, da die Redaktion der Fachbeilage trotz
zur Mitarbeit mit Artikeln aus Kollegenkreisgn

origesetzier Aufforderung ) . 1 g S A
! rird. Einwinde des Kollegen
cht gerade Oberschwemmt wird. Die sachlichen Ei i wire of I

ethe sind mir nichi stichhaltig, fast scheint es mi i
azenbau‘hche doch nicht rechi kompetent. denn sonst miisste er doel':
ohl wissen, dass die Arbeitsmethoden vielseitig und meist individugl
ir'benennen sind. o bk . w ;
B0 wird -auch kein sterbliches:) ausattiet. bisher: gew
gs. man Armletinen fix und fertig im Rahmen garniere_n
_etwas gibt es einfach nicht! . "~ - - - IR

h
T

t_baben.
cann, denn

Betrelfs der Matratzenfiillung stehe ich und wohl die gesamte Kollegen-
schaft aul dem unweigerlichen Standpunkt, dass man von unten mit dem
Abheften bhezw. Flillen beginnt; das Anschieben des Polsters geschieht
selbsiverstiindlich von oben nach uwmen; ich glaube jedoch nicht, dass
mein Artikel in dieser Bezichung misszuverstehen ist, es seci denn, dass
man als Wortklauber die prizise geschilderte Arbeitslolge ignoriert oder
wohl micht richtig aufzufassen belieb!, und in diesem Falle als logisch
anerkennent muss, dass besagie Arbeit doch noch nicht ausfithrlich pgenug
behandelt wurde!

Dass man Matratzen jetzt mehr legt als fOil, das erkenne ich an. und
tiotz alledem steht eine gut knolenfrer gefiillte Matratze der essleren nichi
nach, denn, lieber Kollege, ktnnen Sie bei einer gelegten Matratze alne
Fiilllstock aaskommen? Hinsichilich des Pappwerks muss ich Thnen, so
leid mir dies auch tut, doch sagen. dass Sig recht riickstindig in der
modernen Garnierungskunst sind, denn der Aulosattler hat das Pappwerk,
welehes or vor 10 bis 12 Jahren ad acta legte (doch nur dieser!) wieder
lichevoll aufgenommen, und das miissten Sie wissen, oder [t gekleisteric
Leinewand mit oder ohine Papier bei Itmen nicht unter den Begriff Papp-
werk?!

fch weiss es ja nicht, ob Sie sich hiutig im  Artikelschreiben be-
titigen, doch das wurde mir beimt Lesen fhres Eingesandts wieder cinmal
vecht klar vor Augen pefithri, dass die so scheel anpesehene wund miss-
fallig Kkritisierle Fachschriftstcllerei gar nicht so leicht ist, da man es
dabej selten allen rech! machen kann. Civis.

Aus der Militarefiektenbranche.

Bocksattel. Auf die Einkleidung des Bocksatlels wollen wir elwas
wiher eingehen. Man schneide sich einen Sitzriemen von 10': Zentimeter
Breite und 4% Zentimeter Linge. Die Linge ist zwar verschieden, je nach
den Béicken. Ferner zwei Taschen von 26 Zentimeter Breite und 29 Zenti-
meter Linge nach der sufgezeichneten Form. Danu 6 Struppen 36 Zenti-
weter lang und 32 Millimeter breit, Ales aber von starkem Leder. Nun

wird an dem Bock hinten Schnallkappe mit Ring und cine Ringkappe mit
Vorn eine

Riemen festgestochen. iementise il Yorratriemen, welcher

ruid  gewickelt wird. Dann wird der Sitzriemen mit Aufhinper fesi-
geschraubt. Der Aufhiinger 14uft ganz um den Vorderzwisel herum, Nun
werden die 6 Struppen befestigl, und zwar auch mit Riemen. Ist dies alles
fesigemacht und festmestochen, so wird der Sitz heruntergeschniirt, und
zwar in der Mitte bis auf 4% Zeniimeter Abstand von den Holztrachten
Bei der Schniirung werden die beiden Taschen mit fesigemacht, Der Sitz-
riemen ist so zu schnliren, wie die Apbildung zeigt. Alsdamm wird noch

eine Schilaufe und eine Struppe an dem Sitzriemen vorn befestigl. Beide
Teile sind aus angebriuntem Leder hergestellt, A. Sch.
Aus der Treibriemenbranche.
Aus mehreren Lagen zusammengesetzter Trelbrlemen. D, R P,

237 061 vom 7. lanvar 1909 ab, XL 28%. Infolge der jetzt gebriuchlichen
grossen Riemengeschwindigkeilen macht sich das Wellenschlagen im -
schlatfen Teil des Riemens besonders umangenehm bemerkbar; es entsteitt
auch ein Drehen und Wippen um die Lingsachse und ein gerader, ruhiger
Lauf ist schwer erreichbar, Bel gewissen kritischen Geschwindigkeiten
treten auch noch andere merkwilrdige seitliche Schwingungen auf, Be-
wegungen, die in ihrer Gesamtheit eine allmihliche Zersttrung des Rie-
mens herbeifithren. Um dem entgegenzuwirken und gleichzeitig den Lauf
des Riemens zu regelp, werden nach der Erfindung aus. mehreren Lagen
bestehende Riemen in der Weise hergesteilt, dass die verschiedenen Lagen.

*} des Riemens-aus je einem Stiick gebildet werden, das von-der inneren bis

it
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zur Ausseren Riemenfliche durchgeht, obne dass. wie sonst in einer solchen
Schriglinie, selbst Kitthugen vorhanden sind.  Anf diese Weise wird ¢in
hiegsamer, in allen seinen Teilen sehr gleichiormiger Riemen gewonnen.
der auch bei grossen Geschwindigkeiten den Mangel des Wellenschiagens
nicht oder nur in geringem Masse anfweist.  Besonders zweckmiasig ist
es, die Wirbelriicken der den Riemen hitdenden Lagen in bekannter Weise
svmmetrisch zur Mittellinie gegeneinander zu verseizen wnd die ibei-
stehenden freien Rinder der schuppenartig versetslen Riementagen zu be-
lassen wnd diese gegebenenfalls zuzuschirfen. Die Herstellung des neunen
Kiemens geschieli in der Weise, dass jede einzelne Bahn an der unteren
Lautlliche des Riewens beginnt und allmidblich iiber die nachfolgenden
Boahnen fortschreitend bis zur Aussenflliiche durchgefihrt wird.

Verschledene neuere Riemenkitte. 1. Man weicht gleiche Teile
golen Hautleim and amerikanische Haupzenblase in einem Leimtopf zehn
Stunden lang in Wasser ein und kocht ihn dapn mit reinem Tannin, his
die ganze Masse klebrig wird oder wie Eiweiss aussicht, s Priparat
ist wanm auzuwenden und muss man hierzu die Narhe des Leders an der
Stelle, we gekittet werden soll, autrauhen wnd  die zn  verbindenden
Flichen griindtich miteinander reiben.  Nach einigen Standen sind  die
Teile fest miteinander verbunden. 2. 100 Gramm Leim werden mit 150
Giramim kaltews Wasser ibergassen, nach dem Quellen im Wasserbade ge-
schmolzen und, wenn vollstindig geldst, mit 3 Gramm doppelchromsaurem
Kali und 3 Granen Glyzerin versetzt. Beim Gebrauch wird derselbe heiss
avfgetragen und der Riemen in einer Linge von mindestens 20 ‘his 30 Zenti-
meler mittelst Raspel rauh géinacht; nach dem Leimen passt man den
Riemen in einer Zwinge zwischen zwei Bretlern fest zusammen und |%ss)
24 Stunden trocknen. 3. 100 Gramm Leim werden, wie vorslehend an-
gegeben, hehandelt, nach der Lbsung 15 Gramm Tannin wnd 3 Gramm
Glyzerin zugefiigt. 4. 5 Kilogramm Schwefelkohlensioff, %% Kilogramm
Terpentindl werden gemischt und darin nach wnd nach so viel Guttapercha
welist, bis die Masse breiférmig erscheint.  Paun werden die Lederstiicke
dadurch von Fett gereinigt. dass man auf die Lederfliche einem Lappen
legt und ein heisses Eisen daraufstelt; hierauf bestreicht man heide Stiicke
mit dem obigen Kitf und setzt sie so lange einem Drocke aus, bis der Kitt
trocken ge€worden isl.  (Meuesfe Erfind. u. Erfahr., Wien.)

Ueber Lederbehandliung.

Lederplatiieren Der gegenwirtige Stand der Techuik ermig-
licht es, dem Leder Gold- und Silberfarben mitiels Anwendung von elektri-
schem Strom. dbnlich der Metallegierung, Husserst haltbar aufzuiragen.

Die Giite des Leders hat auch  das Verwendungsgebiet erweitert:
wihrend dieses Gold- und Silberleder frither fast ausschliesslich als Ober-
teder in_der Schubfabrikation verkonsumiert wurde, werden heut Damen-
glirted, Zirkus- wnd Luxosriemenzeng davon gefertigt.

Dem Leder kann aber diese beliebte Farbe auch ohne Anwendung
ven elekfrischem Strom sehr haltbar  aufgetragen werden. Namentlich
naturfarbenes Leder kann ohne grosse Umstinde mit verhdltnismissig
cinfachen Priparaten gold- oder sitberplatliert werden. Es muss jedoch
Zzur Aufnahme des Bindemittels vorhereitet werden. Das auf eine glatte,
peniigend grosse Holziliche awfgespannte Leder wird mit einer nicht zu
starken Aetznatronlauge gewaschen und mit Wasser gespillt. Der hinder-
liche Fettgehall ist auf diese Weise beseitigt. Die Fliche lisst man
trockuen, bestreicht sie damn mit einer Ldsung von Hausenblase wnd
Alaun, ldsst sie wiederum an der Luft trocknen und iiberzieht sie nun ein-
oder zweimal mit Kollodium. dem man zur Erhtthung der Geschmeidigkeit
pro Kilogramm etwa 2 bhis 5 Gramm Rizinusd! zugesetzt hat. Nachdem
dieses eingetrocknet ist, behandelt man das Leder zweckmissig noch mit
ciner schwachen Kawtschukltsung in Benzin und bringt schiiesslich einen
Firnis, von altem Leindi mit Bleiglitte und venefianischem Terpentin ge-
kocht, auf das Leder. Diesen hisst man jedoch nur so weil trocknen, dass
er gerade Klebrigkeit aufweist, und legt jeizt Blattgold oder Blatisilber
auf, driickt dieses mit Watte oder einem weichen Borstenpinsel an und
deckt das Ganze nach dem abermaligen Trocknen mit einem Lack von
atkoholischer Lasung von Mastix und Sandarak. Fiir dieses Vergolden
und Versilbern wurden bisher auch Lacke mit Metallpulvern verwendet,
insbesondere die wegen ihrer Geschmeidigkeit beliebten Zaponlacke.
Diese Lacke hatten neben dem Vorzug der Einfachiheit bei der Ver-
arfeitung gleichzeitig den Nachteil, dass sie sich nach kurzer Zeit zersetzien,
entmischten und triibe wurden, [Diesem Uebelstande ist durch ein Patent
von Dr. Heil und Dr. van d. Kerkhofi-Mannheim abgeholfen. Dieselben
lsen Zellulosenitrat in hochprozentigem oder absolutems Alkohol und
erzielen dadurch eine bestindige Mischung, die auf Glas, Holz, Leder,
Papier usw. durchaus dauerhaft hilt,

 Die Restaurierung alter und antiker Gegenstinde isl ja an vielen
Oihjekten nicht beliebt. Eine Ausnahme von dieser Regel machen solche
Sachen, die nicht allein der Zierde, sondern auch der praktischen Be-
nutzung dienen miissen. Ledermdbel, Ofenschirme, Ledertapeten und dhn-
liche Dir}ge vermdgen ihr antikes Dasein oft nur mil Hilfe einer Restaurie-
rung weiter zu fristen. Da eine Waschung irgendwelicher Art hier ebenso-
wenig am Platze wire wie ein lack- oder Bihaltiger Anstrich, so bleibt
die oben geschilderte Plattierung der geeignetste Ausweg., Nur muss
dieses alle Leder fiir die Aufnahme des Igindemilte!s noch sorgfiltiger als
das neue Leder vorbereitet werden, Auflagernde Farben miissen mit ge-
eigneter Losung: Alkohol, Benzin uder Terpentin entiernt werden. Dieser
Sduberung folgt eine Waschung mit einprozentiger Salzsiure. Nach dieser
splilt man das Leder mit lauwarmem Wasser (45 Grad Celsius). Will man
mit besseren Sachen ein weileres tuf, so sumachierl man das Leder.
Festhaftende Flichen, welche in einem Sumachbade nichi behandelt wer-
den kdnnen, werden mit der 40 bis 50 Qrad Celsius warmen Lisung ge-
biirstet. Bei der ganzen Vorbereitung ist das Biirsten am besten zu

empfeblen. Das Aufiragen der Plattierung erfolgt hierauf genau so wie
auf neuem Leder.

Fachtechnische Betlage der Sattler- und Portefeuiller-Zeitung.

Kleine Notizen |

Verwertung von Linolesmabfillen. Dic Berliner Handelskammer
schreibt darither folgendes: Die in den Linoleumfabriken entstehenden Ab-
falle werden meistens vor diesen  selbst wiederverarbeitet und deshalb
mit der Eiscobahn sellen befordert.  Nur die Deutschie Linoleum- wnd
Wachstuch-Compagnie verarbeitel die in Neukdlin gewonnenen Abfille in
ihrem Heegermithler Werk: hier kommen also auch Fabrikationsabfille
zum Versand. ’

Die beim Verlegen des Linoleums entfallenden Reste werden von
grosseren Verbranchern entweder an Linolesmfabriken zurlickgesandt oder

sofern es sich um Abschnitte von mindestens Schuhsohlengrisse han-
delt — an Filzschuh- wnd Pamtofielfabriken sowie an Fabriken von Messer-
putzbrettern abgegeben. Die Linocleumabfilie werden ausserdem in ver-
schicdenen anderen Industrier als Hilismaterial benutzt; hierftir kommen
aber nur verhdlnismissig geringe Mengen in Betracht, so dass sie bei
Ertbrterung der Tarifierung ausser Betrachl bleiben kbnnen. Die Preise
der Abfille sind sehr gering, denn ihre Wiederverwendung ist bei der
Nenfabrikation ow  in beschrinktem  Masse moglich, weil bei der
Neuanfertigung von Linoleum nur gewisse Mengen bereits fertigen Materials
beigemischi werden diirfen.  Fiir die an Linoleumiabriken zuriickgehenden
Abtille werden uns Preise zwischen 4 und 14 Mk, - je nach Arl der
Abfdlle — genannl. Der Wert der in Scholiabriken und zu Messerputz-
breltern verwendeten Abschuitte stellt sich etwas hoher, es werden hier-
liir etwa 12 bis 15 Mk. fir 100 Kilogramm gezahll. Wenn ¢s sich um
diinne Ware, wie sie von Schuhfabriken eigentlich wur verwendel werden
kann, handell, kbtnnen wohl bis zu 20 Mk. pro 100 Kilogramm erzielt
werden,  Da die Fracht, die Kosten fiir das Sortieren, Aufladen usw. zu
Listen des Verkdunfers gehen, kann der endgiiltige Erlts fiir die Abfille
uir aut ungefdhr 6 Mk, pro 100 Kilogramm bemessen werden. Von Berlin-
aus werden Linolewmabfdile in ganzen Wagenladungen nach Delmenhorsi,
Bietigheim und Maximiliansau gesandt.

Die Abfille vou altem, gehrauchtem Linoleum sind noch geringwertiger
ats die vorerwidhnten, denn da die Linolewmmasgse, die auf dem volistindig
wertlosen Jutegewebe sitzt, meist abgeniilzt ist, lasst sich von den Ab-
fillen dieser Art nur noch weniges bei der Neuwfabrikation verwenden.”

Patentscha

Angemeldete Patente: Ki 39h. P. 28764. Verfahren zur Her:
stellung einer haltbaren Verbindung von Leder mit vulkanisiertem Gummi.
Alired E. Pefersen, Karlsruhe, -— Kl 56b. V. 10861, Packsatiel, dessen-
Seitenblitter in den Zwieselarmen verschiebbar sind. Vogel u. Noot, Wien.
- KL 33h. S$t. 16740, Koffer mit Einsatz fiir Krawattenselbstbinder. Heinr.
Stockheim, Mannheim. — KL 34c. Sch. 39335, Heizbare Vorrichtung zwi
Glanzendmachen von Lederzeug aller Art. Eugen Rob. Schmidt, Wien

Erteilte Patente: Kb 33b. 252879. Zahltasche. Ernst Graber.
Brugg u. Martin Rohrer, Ziirich. - KL 33h. 253717, Koffer mit ein- und
sweiftiigeliger Tir als Deckel. Rud. Pracht, Bresian. )

Gebhrauvchsmuster: Kl 32b. 525718, Marktiasche aus Vulkan-
fiber. O, Kunz u. Sehn, Berlin. —— KI. 33h. 525722, Brieftasche. Ed. Heinr.
Krebs, Diisseldorf. — Kl 56a. 526 139, Einrichtung zum  Filillen von
Kummet und dergieichen. Jakob Schwenkedel, Seissen, O.-A. Blaubeuren.

Kl T1c. 524 877. Nihheft fiir Sattter usw. Aug. Luck, Seeligenthal i. Th,
. KL 33b. 523067. Fenster-Portemonnaie. Hans Freiherr von Wachi-
meister, Charlottenburg. — KI. 33b. 523 945. Zusammenlegharer, aus einem
Stiick gefertigter Koffer. Reinhold Korner, Posen. — Kl 56a. 523 432,
Vorrichtung zur Verbinchmg einzelner Teile am Saitel und Zaumzeug zuw
Ausschaltung der bisher verwendeten Schnallen. Firma jul. Jansen,

Strassbyrg i. Els.

Pachtechnischer Briefkasten ||

Fesselriemen. S W. in F.  Es ist ganz lalsch, einem Pferde Bein-
tesseln an die Unterschenkel anzulegen, weil das Pferd dann bei deren
Benutzung unbedingl zu Falle kommt. Weit richtiger ist es, die Beinfesse!
zwecks Verhinderung des Durchgehens eines Pferdes iiber den Knie-
getenken der Vorderbeine anzuordnen. Diese Fessel ist vom Wagenlenker
mittelsi Zugleinen ganz gui 7u handhaben und sichert anch Erfolg, ohne
das Pferd durch einen gefihrlichen Sturz zu gefihrden.

Nisternklemme. R. Sch. in E. Eine Nusternklemme, die bei ausser-
gewihnlichem Zug an den Zigeln zur Wirkung kommt, richten Sie vorteit-
haft in der Weise e¢in, dass auf die Nistern wirkende Hebel mittelst
Exzenler oder Kreisstiicke und einer Zwischenkeite an die Trensenringe
angeschlossen sind, und zwar in der Weise, dass beim Lenken des Pferdes
die Exzenter durch die Wirkung einer Feder in der unwirksamen Lage
verharren, so dass die Niisternklemme in Ruhestellung verbleibi. )
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Die nidchste Nwmmer der F. B. erscheint am 20. Dezember.
mil Zeichnungen sind bis zum 6., alle anderen Arbeiten bis zum 1. De-
zember einzusenden. _
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